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GN 8330 o (%)

Zapiecia hakowe

Stal/stal nierdzewna

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ A: bez zawleczki

- Typ B: z zawleczka

Wersja ze stali ST

Powierzchnia ocynkowana, pasywacja niebieska

Wersja ze stali nierdzewnej NI
AlSI 304

INFORMACJE

Zapiecia hakowe GN 8330 cechuja sie wyjatkowa funkcjonalnoscia
i konstrukcja. Wbudowany mechanizm sprezynowy utrzymuje
zapigcie i zaczep w pozycji otwartej.

Po przekroczeniu martwego punktu, gietko$¢ czesci metalowych
spowoduje zamkniecie zapiecia. Do prawidtowego zamkniecia
zapigcia hakowego wymagane jest zachowanie odstepu miedzy
wierconymi otworami w odlegfosci wynoszacej m2.

Skok "w" pozwala na pofaczenie elementéw podczas zaciskania.
Zapiecia mozna zabezpieczy¢ zawleczka, ktéra mocowana jest
w otworze d2.

Sifa przytrzymujaca podana w tabeli jest wartoscia sugerowana dla
potencjalnego obcigzenia statycznego dziafajacego na zapiecie.
W zaleznosci od warunkéw uzytkowania (np. w przypadku wibracji
lub uderzen), sita przytrzymujaca moze zosta¢ ostabiona.

Aby zapewnic¢ prawidtowe funkcjonowanie nalezy zastosowac $ruby
z ptaskim tbem. Schemat wiercenia pozwala takze na montaz za
pomoca nitéw.

NA ZYCZENIE
- Zawleczki GN 8330.1

DANE TECHNICZNE
- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)

OPIS DZIALANIA

GN 8330

W trakcie spoczynku mechanizm sprezynowy utrzymuje zapiecie
i zaczep w pozycji otwartej.

Uniesienie dZwigni sprawia, ze hak znajdzie sie na poziomie zaczepu.

Aby zablokowa¢ zapiecie w pozycji zamknietej wystarczy nacisna¢
hak, ktéry zaciénie zaczep, réwnoczesnie dzwignia ustawi sie w pozycji
startowej (zablokowanej).

W celu odblokowania nalezy unie$¢ dzwignie.
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Oznaczenie b1 \:Frld b2 di d2 h = 12 13 14 m  m2 m3 m4 m5 me wx (]
GN 8330-15-ST-A 15 100 95 34 14 8 53 25 17 315 95 135 6.2 - 85 3 11 16 18
GN8330-20-STA 20 300 13 34 18 10 76 34 25 44 8 29 8 - 22 4 9 35
GN8330-29-STTA 29 600 20 42 25 15 111 5 35 67/ 20 388 13 = 28 7 11 123
GN 8330-40-ST-A 40 1200 29 42 3 20 152 8 49 8 32 573 16 14 40 11 19 289
GN 8330-15-ST-B 15 100 95 34 14 8 53 25 17 315 95 135 6.2 = 85 3 11 17
GN8330-20-ST-B 20 300 13 34 18 10 76 34 25 44 8 29 8 - 22 4 9 36
GN8330-29-STB 29 600 20 42 25 15 11 5 35 67 20 388 13 = 28 7 11 128

GN8330-40-ST-B__ 40 1200 29 42 3 20 152 80 49 8 32 573 16 14 40 11 19 294
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GN 8330-NI STAINLESS STEEL
Oznaczenie b1 ‘:':1 b2 d1 d2 h = 12 13 14 ml m m3 m4& ms5 me w=z (]
GN8330-15-NI-A 15 100 95 34 14 8 53 25 17 315 95 135 62 - 85 3 1 15
GN8330-20-NI-A 20 300 13 34 18 10 7% 34 25 44 8 29 8 - 22 4 9 37
GN8330-29-NI-A 29 600 20 42 25 15 111 56 35 67 20 388 13 - 28 7 1 117
GN 8330-40-NI-A 40 1200 29 4.2 3 20 152 80 49 8 32 573 16 14 40 1 19 281
GN8330-15-NI-B 15 100 95 34 14 8 53 25 17 315 95 135 62 5 85 3 1 17
GN8330-20-NI-B 20 300 13 34 18 10 7% 34 25 44 8 29 8 - 22 4 9 38
GN8330-29-NI-B 29 600 20 42 25 15 111 56 35 67 20 388 13 - 28 7 1 122

GN 8330-40-NI-B__ 40 1200 29 42 3 20 152 80 49 8 32 573 16 14 40 11 19 286
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